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Diaper fastener comprises a main element which at least in the middle 
section consists of an elastic three-dimensionally structured foil combined 
with a layer of stretchable textile material 
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Abstract of DE1 01 291 80 

The diaper fastener (1), with end sections (1\ 
1") provided with holding elements for 
fastening respectively to the front and rear 
sections (W, W") of the diaper (W), comprises 
a main element which at least in the middle 
section between the end sections (T, 1") 
consists of an elastic three-dimensionally 
structured foil combined with a layer of textile 
material. The diaper fastener (!), with end 
sections (1\ 1") provided with holding 
elements for fastening respectively to the front 
and rear sections (W, W") of the diaper (W), 
comprises a main element which at least in the 
middle section between the end sections (1\ 
1") consists of an elastic three-dimensionally 
structured foil combined with a layer of textile 
material capable of being stretched at least in 
the lateral direction. An Independent claim is 
also included for a diaper with such a fastener. 
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Die f olgenden Angaben sind dan vom 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Verschlufcfureine Windel 

® Die Erfindung betrifft einen VerschluR fur eine Windel, 
der einen Grundkorper (10) aufweist, wobei der Grund- 
korper (10) einen ersten Endbereich (V), auf dem ein Fest- 
haltemittel (2) anordbar ist, uber das der Verschlufc (1 ) mit 
einem vorderen Windelbereich (W) der Windel (W) ver- 
bindbar ist, und einen zweiten Endbereich (1"), auf dem 
ein Befestigungsmittel (3) anordnbar ist, uber das der Ver- 
schlufc (1) mit einem hinteren Windelbereich (W") der 
Windel (W) verbindbar ist, aufweist, und der einen die 
beiden Endbereiche (V, 1") verbindenden Mittelbereich 
(1 ,M ) besitzt. 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen,daBzumindest der Mit- 
telbereich {V") desGrundkorpers (10) aus einem Verbund 
aus einer elastischen, dreidimensionalen Folie (11) und 
einer mit dieser (11) verbundenen Schicht (12) aus einem 

■ zumindest querdehnbaren, textilen Material ausgebildet 

( ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen VerschluB fur eine 
Windel, der einen Grundkorper aufweist, wobei der Grund- 
korper einen ersten Endbereich, auf dem ein Festhaltemittel 
anordbar ist, iiber das der VerschluB mit einem vorderen 
Windelbereich der Windel verbindbar ist, und einen zweiten 
Endbereich, auf dem ein Befestigungsmittel anordbar ist, 
iiber das der VerschluB mit einem hinteren Windelbereich 
der Windel verbindbar ist aufweist, und der einen die beiden 
Endbereiche verbindenden Mittelbereich besitzt. 
[0002] Ein derartiger VerschluB ist bekannt. Nachteilig an 
den bekannten Verschlussen ist, daB sie nur aufwendig her- 
stellbar sind. 

[0003] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, einen Ver- 
schluB der eingangs genannten Art derart weiterzubilden, 
daB eine vereinfachte Herstellung gegeben ist. 
[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB zumindest der Mittelbereich des Grundkorper aus 
einem Verbund aus einer elastischen, dreidimensionalen, 
thermoplastischen Folie und einer mit dieser verbundenen 
Schicht aus einem zumindest querdehnbaren, textilen Mate- 
rial ausgebildet ist. 

[0005] Die erfindungsgemaBen MaBnahmen besitzen den 
Vorteil, daB hierdurch ein insbesondere als elastisches Sei- 
tenteil einer Rechteckwindel verwendbarer VerschluB ge- 
schaffen wird, welcher mit wenig Komponenten einfach 
herstellbar und an der Windel anbringbar ist. 
[0006] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht vor, daB als elastische Folie eine Lochfolie eingesetzt 
wird, deren dreidimensionale Struktur die gewiinschten Ela- 
stizitatseigenschaften infolge des bei einer Dehnung der Fo- 
lie auftretenden "Zieharrnonika-Effekts" bewirkt. 
[0007] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 
dung sieht vor, daB das textile Material einen hoheren 
Schmelzpunkt aufweist, als das Material der elastischen Fo- 
lie. Durch diese MaBnahme wird in vorteilhafter Weise er- 
reicht, daB hierdurch bei einer thermischen Verbindung in 
einfacher Art und Weise die schmelzende Folie von einer 
unerwiinschten direkten Einwirkung der die Schmelzenergie 
zufuhrenden Elemente geschutzt wird, so daB mit hoheren 
Verarbeitungsgeschwindigkeiten gearbeitet werden kann. 
[0008] Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfin- 
dung sieht vor, daB der Grundkorper zumindest in einem 
Teilbereich mindestens einer, vorzugsweise aber bei® der 
seiner Endbereiche nicht-elastisch ausgebildet ist, wobei 
diese Teilbereiche vorzugsweise unter dem Festhaltemittel 
und/oder dem Befestigungsmittel angeordnet sind. Eine der- 
artige MaBnahme besitzt den Vorteil, daB die den Grundkor- 
per ausbildenden elastische dreidimensionale Folie neben 
ihrer elastischen Aufgabe gleichzeitig als Versteifung fur 
das Befestigungsmittel und/oder das Festhaltemittel dient, 
wodurch in vorteilhafter Art und Weise die Gefahr eines un- 
beabsichtigten Abziehens des Festhaltemittels und/oder des 
Befestigungsmittels vom Grundkorper ("Power-Strip-Ef- 
fekt") zumindest reduziert und vorzugsweise verhindert 
wird. 

[0009] Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin- 
dung sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0010] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
sind den Ausfuhrungsbcispielen zu entnehmen, die im fol- 
genden anhand der Figuren beschrieben werden. Es zeigen: 
[0011] Fig, 1 eine Windet mit einem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel eines Verschlusses, 

[0012] Fig. 2 eine Draufsicht auf das erste Ausfuhrungs- 
beispiel des Verschlusses, 

[0013] Fig. 3 einen Langsschnitt durch das Ausfuhrungs- 
beispiel der Fig. 2, 
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[0014] Fig. 4 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel in Langs- 
schnitt, 

[0015] Fig. 5 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel in Langs- 
schnitt, 

5 [0016] Fig. 6 ein viertes Ausfuhrungsbeispiel in Langs- 
schnitt, und 

[0017] Fig. 7 ein fiinftes Ausfuhrungsbeispiel in Langs- 
schnitt. 

[0018] In Fig. 1 ist nun eine allgemein mit W bezeichnete 
10 Windel zusammen mit zwei als elastische Seitenteile S der 
Windel W fungierenden Verschlussen 1 dargestellt, wobei 
jeweils ein hinterer Endbereich 1" des Verschlusses 1 mit 
der WindelauBenhaut WA eines hinteren Windelbereichs 
W" verbunden sind. In ihrem vorderen Endbereich 1' weisen 
15 die Verschlusse 1 Festhaltemittel 2 auf, iiber die sie an der 
WindelauBenhaut WA des vorderen Windelbereichs W' der 
Windel W befestigbar sind. Wie leicht aus der Fig. 1 ersicht- 
lich, weisen die beschriebenen, insbesondere fur Rechteck- 
Windeln W geeigneten Verschlusse 1 eine deutlich groBere 
20 Breite auf als herkommliche Windelverschlusse, wie es z. B. 
bei konventionellen, Windelohren aufweisenden Windeln 
der Fall ist. 

[0019] Der prinzipielle Aufbau des beschriebenen Ver- 
schlusses 1 gemaB dem ersten Ausfuhrungsbeispiel ist aus 
25 den Fig. 2 und 3 ersichtlich, wobei letztere einen Schnitt 
durch den VerschluB 1 wiedergibt. Wie aus den Figuren er- 
sichtlich, gliedert sich der VerschluB 1 in den die Befesti- 
gung des Verschlusses 1 an der AuBenhaut WA des vorderen 
Windelbereichs W' dienenden, das Festhaltemittel 2 tragen- 

30 den ersten Endbereich 1', in den der Befestigung des Ver- 
schlusses 1 an der AuBenhaut des hinteren Windelbereichs 
W dienenden zweiten Endbereich 1" sowie in einen zwi- 
schen diesen beiden Endbereichen 1' und 1" liegenden ela- 
stischen Mittelbereich 1'", wobei hier angemerkt werden 

35 muB, daB die in den Figuren dargestellte groBenmaBige Auf- 
teilung des Verschlusses 1 auf die Bereiche 1', 1" und 1'" nur 
exemplarischen Charakter besitzt, da es selbstverstandlich 
moglich ist, auf den jeweiligen Einsatzzweck angepaBt ei- 
nen oder beide Endbereiche 1', 1" kleiner oder groBer und 

40 demzufolge den Mittelbereich 1'" groBer oder kleiner auszu- 
gestalten als in den Figuren dargestellt. 
[0020] Der erste Endbereich 1' tragt - wie bereits erwahnt 
- das zum VerschlieBen des Verschlusses 1 dienende, an und 
fur sich bekannte und daher nicht mehr naher beschriebene 

45 Festhaltemittel 2, das insbesondere als ein Hakenband H 
oder ein drucksensitives Klebstoffelement ausgebildet ist. In 
entsprechender Art und Weise ist auf dem zweiten Endbe- 
reich 1" des Verschlusses 1 ein ebenfalls an und fur sich be- 
kanntes und daher nicht mehr naher beschriebenes Befesti- 

50 gungsmittel 3, mit dem der VerschluB 1, vorzugsweise un- 
loslich, mit der WindelauBenhaut WA des hinteren Windel- 
bereichs W" der Windel W verbindbar, anordbar. Klarstel- 
lend soli hier nach festgehalten werden, daB auch eine Ver- 
klebung oder VerschweiBung des hinteren Endbereichs 1" 

55 mit der WindelauBenhaut WA als ein derartiges Befesti- 
gungsmittel zu betrachten ist. 

[0021] Wie nun am besten aus dem Querschnitt der Fig. 3 
ersichtlich ist, ist ein Grundkorper 10 des Verschlusses 1 als 
ein Verbund aus einer dreidimensionalen, thermoplastisch 
60 verformbaren Folie 11 und einer mit dieser Folie 11 verbun- 
denen Schicht 12 aus dchnbarem textilem Material ausgebil- 
det. 

[0022] Die dreidimensionale Folie 11 ist dabei derart aus- 
gestaltet, daB sie ihre elastischen Eigenschaften primar aus 
65 ihrer dreidimensionalen Struktur gewinnt, d. h., die Folie 11 
ist nicht eine ebene, also zweidimensionale Folie, sondern 
wcist eine dreidimensionale Gestaltung auf, deren Gesamt- 
struktur dann die gewiinschten Elastizitatseigenschaften in- 
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folge des bei einer Dehnung der Folie aufgrund deren drei- 
dimensionaler Struktur auftretenden "Zieharmonika-Effekt" 
mit sich bringt. 

[0023] Die Folie 11 ist hierzu als eine tiefgezogene Lach- 
folie ausgebildet und weist aus der Grundebene 11' der Folie 
11 hervortretende, schnorchelartige Erhebungen 13 auf, die 
eine elastische Dehnung der Folie 11 erlauben und somit die 
gewunschten elastischen Eigenschaften bewirken. 
[0024] Als Material fur die dreidimensionale Folie 11 
wird vorzugsweise LDPE, LLDPE oder PE oder eine Mi- 
schung dieser Materialien verwendet, wobei durch einen 
Zusatz von Metallocenen die Elastizitat des Grundmaterials 
der elastischen Folie 11 nach erhoht werden kann. Vorzugs- 
weise wird fur die elastische Folie 11 eine Materialschicht 
verwenden, die zwischen in etwa 20 bis in etwa 60 g/m 2 , 
vorzugsweise 40 g/m 2 , schwer ist und eine Dicke von unge- 
fahr 300 bis 400 jj, vorzugsweise ca. 350 u, aufweist, wobei 
diese Dicke von der Grundebene 11' der Folie 11 bis zum au- 
Beren, durch Trichter 11a gebildete Ende 11" der schnor- 
chelartigen Erhebungen 13 gemessen ist. 
[0025] Eine derartige mindestens in Querrichtung elasti- 
sche Folie 11 ist vorteilhafterweise als Rollenware erhalt- 
lich, wodurch sich in vorteilhafter Art und Weise die Her- 
stellungskosten des beschriebenen Verschlusses 1 deutlich 
erniedrigen. 

[0026] Die auf der Folie 11 angeordnete Schicht 12 ist aus 
einem mindestens in Querrichtung, also in Langsrichtung 
des Verschlusses 1, dehnbaren, textilem Fasermaterial her- 
gestellt, wobei vorzugsweise ein Fasermaterial verwendet 
wird, das unter dem Fachbegriff "Nonwoven" bekannt ist. 
Insbesondere eignet sich hierzu ein wasserstrahlverfestigtes 
Polyestervlies mit einem Flachengewicht von ungefahr 10 
bis 50 g/m 2 , welches aufgrund seiner gegeneinander ver- 
schiebbaren Fasern, welche an den Faserkreuzungspunkten 
nicht miteinander fixiert sind, gut querdehnbar ist. Auch 
sind Polyamid-, Polypropylen- oder Viskose-Materialien 
zur Ausbildung der Schicht 12 verwendbar. 
[0027] Die Verbindung zwischen Folie 11 und Schicht 12 
wird vorzugsweise durch eine Klebstoffverbindung herge- 
stellt, wobei bevorzugt wird, daB der KlebstofF, insbeson- 
dere ein feuchtigkeitsveraetzender Polyurethan-Klebstoff, 
der in etwa vorzugsweise ca. 3 g/m 2 dick aufgetragen wird, 
nicht vollflachig auf die der Schicht 12 benachbarten Ober- 
flache der Folie 11 aufgebracht wird. Dies besitzt den Vor- 
teil, daB - wenn die Schicht 12 aus einem luftdurchlassigen 
Material ausgebildet ist - sich dann ein derartiger VerschluB 
1 durch eine hohe Luftdurchlassigkeit und somit einen ho- 
hen Tragekomfort auszeichnet. 

[0028] Es ist aber auch moglich, anstelle der Verklebung 
der Folie 11 und der Schicht 12 mechanische und/oder ther- 
rnisch-mechanische Verbindungstechniken zur Herstellung 
des Verbunds der Folie 11 mit der Schicht 12 zu verwenden. 
Auch ist es moglich, daB die Schicht 12 auf der Folie 11 da- 
durch befestigt wird, daB das textile Material der Schicht 12 
durch eine Vakuumbeaufschlagung in die Trichter 11a der 
schnorchelartigen Erhebungen 13 gezogen wird und sich 
dort verankert. 

[0029] Ein Beispiel fur eine thermisch-mechanische Ver- 
bindung der Folie 11 und der Schicht 12 ist dadurch gege- 
ben, daB die Folie 11 erweicht wird und derart in das Faser- 
material der Schicht 12 eindringt und sich nach ihrem Ab- 
kuhlen in diesem verkrallt. Bei dieser mechanisch-thermi- 
schen Verbindungsart wird bevorzugt, daB der Erwei- 
chungspunkt des textilen Materials der Schicht 12 hoher 
liegt als der hochste Schmelzpunkt der elastischen Folie 11, 
und daB die Energie zum Erweichen der dreidimensionalen 
Folie 11 iiber an und fiir sich bekannte und daher nicht mehr 
naher beschriebenen Heizeinheiten oder iiber Ultraschal- 



leinschwingungen in die Folie 11 eingebracht wird. 
[0030] Wie ebenfalls den Fig. 2 und 3 entnehmbar ist, ist 
bei dem beschriebenen ersten Ausfuhrungsbeispiel des Ver- 
schlusses 1 vorgesehen, daB die schnorchelartigen Erhebun- 
5 gen 13 der zusammen mit der Schicht 12 den Grundkorper 
10 ausbildenden Folie 11 in den beiden Endbereichen 1' und 
1" nicht vorhanden sind. Eine derartige MaBnahme besitzt 
den Vorteil, daB diese Endbereiche 1', 1" des Verschlusses 1 
zumindest in einem Teilbereich, vorzugsweise unter dem 

10 Festhaltemittel 2 und/oder dem Befestigungsmittel 3, nicht- 
elastisch ausgebildet sind, wodurch in vorteilhafter Art und 
Weise die Gefahr eines Abziehens der an der WindelauBen- 
haut WA befestigten Endbereiche 1', 1" reduziert wird. Das 
Entfernen der schnorchelartigen Erhebungen 13 der Folie 11 

15 in den Endbereichen 1', 1" kann dadurch erreicht werden, 
daB die Folie 11 in diesen Bereichen 1', 1" nicht tiefgezogen 
wird, oder - was bevorzugt wird - daB die schnorchelartigen 
Erhebungen 13 in diesen Bereichen 1', 1" durch Temperatur- 
und Druckbeaufschlagung wieder in die Grundebene 11' der 

20 Folie 11 zuruckgedruckt werden, wodurch vorzugsweise er- 
reicht wird, daB die Kreuzungspunkte des textilen Materials 
der Schicht 12 eingekapselt und dadurch dessen Querdehn- 
barkeit reduziert bzw. blockiert wird. 
[0031] In Fig. 4 ist nun ein zweites Ausfuhrungsbeispiel 

25 des Verschlusses 1 dargestellt, welches sich von dem in den 
Fig. 2 und 3 dargestellten Verschlusses 1 dadurch unter- 
scheidet, daB das Festhaltemittel 2 und das Befestigungsmit- 
tel 3 nun an der die schnorchelartigen Erhebungen 13 auf- 
weisenden Seite des Grundkorpers 10 des Verschlusses 1 

30 angebracht sind. Dies hat die Konsequcnz, daB die schnor- 
chelartigen Erhebungen 13 der Folie 11 nun im getragenen 
Zustand der Windel W zum Korper des Windeltragers hin 
gerichtet sind, wahrend die Schicht 12 aus textilem Material 
zur AuBenseite, also zu der dem Windeltrager abgewandten 

35 Seite, hin gerichtet ist. Eine derartige Anordnung hat nicht 
nur den Vorteil, daB ein derartiger VerschluB 1 aufgrund sei- 
nes textilen Erscheinungsbildes optisch ansprechend ist. 
Vielmehr besitzt diese Konstruktion auch den Vorteil einer 
besonderen Atmungsaktivitat, da der Mittelbereich 1'" des 

40 Verschlusses 1 hier nicht vollflachig auf dem Korper des 
Windeltragers, sondern nur iiber seine schnorchelartigen Er- 
hebungen 13 aufliegt. 

[0032] Neben den beiden o. g. Moglichkeiten der Anord- 
nung des Festhaltemittels 2 und des Befestigungsmittels 3 
45 an jeweils einer Seite des Grundkorpers 10 des Verschlusses 
1 ist naturlich auch moglich, daB das Festhaltemittel 2 und 
das Befestigungsmittel 3 an unterschiedlichen Seiten des 
Grundkorpers 10 angeordnet sind. 

[0033] In Fig. 5 ist nun ein drittes Ausfuhrungsbeispiel 
50 des Verschlusses 1 dargestellt, bei dem das Festhaltemittel 2 
an der den schnorchelartigen Erhebungen 13 abgewandten 
Seite des Grundkorpers 10 angeordnet ist, wahrend das Be- 
festigungsmittel 3 an der die schnorchelartigen Erhebungen 
13 aufweisenden Seite des Grundkorpers 10 angeordnet ist. 
55 Ein derartiger VerschluB 1 eignet sich insbesondere dazu, 
daB das Festhaltemittel 3 des Verschlusses 1 mit der Winde- 
linnenseite verbunden wird. 

[0034] In Fig. 6 ist nun eine vierte Ausfuhrungsform des 
Verschlusses 1 dargestellt, welche sich von den vorherigen 

60 Ausfuhrungsformen dadurch unterscheiden, daB hier nicht 
ein einheitlicher, sowohl die Endbereiche 1', 1" als auch den 
Mittelbereich 1'" umfassender Grundkorper 10 verwendet 
wird, sondern daB die Endbereiche 1', 1" als separate End- 
elemente 10a, 10b des Grundkorpers 10 und der elastische 

65 Mittelbereich V als ein separates Mitteielement 10c des 
Grundkorpers 10 ausgebildet ist. 

[0035] Wie aus der Fig. 6 ersichtlich ist, wird zur Herstel- 
lung eines derartigen Verschlusses 1 derart vorgegangen, 
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daB das den elastischen Mittelbereich 1'" ausbildende elasti- den konnen, so z. B. auch die elastische Folie 11 mit der tex- 

sche Mittelelement 10c des Grundkorpers 10 des Verschlus- tilen WindelauBenhaut WA. 

ses 1 derart uber die beiden Endelemente 10a und 10b gelegt [0040] Es ist aber auch moglich, anstelle der Ultraschall- 

wird, daB jeweils ein Endbereich des Mittelelements 10c mit beaufschlagung oder der vorgenannten thermisch-mechani- 

einem entsprechenden Bereich der beiden Endelemente 10a 5 schen Verbindung des Endbereiche des Mittelelements 10c 

und 10b in einem Verbindungsbereich V uberlappt, wobei mit den Endelementen 10a, 10b eine Erweichung des Mate- 

desweiteren vorgesehen ist, daB die beiden die schnorchelar- rials der Folie 11 durch mechanische Schwingungen, zu er- 

tigen Erhebungen 13 aufweisenden Oberflachen der Folie 11 zielen. Hierzu kann z. B. vorgesehen sein, daB die Folie 11 

der Endelemente 10a, 10b sowie des Mittelelements 10c im Verbindungsbereich V durch ein Hammern erweicht 

einander zugewandt angeordnet sind. Wie nun durch die 10 wird. 

Pfeile P der Fig. 6 symbolisiert, erfolgt nun die Verbindung [0041] In Fig, 7 ist nun ein funftes Ausfuhrungsbeispiel 

des Mittelelements 10c des Verschlusses 1 mit den Endele- des Verschlusses 1 dargestellt, welches sich von den vorher 

menten 10a, 10b dadurch, daB durch Einbringung von gezeigten Ausfuhrungsbeispielen dadurch unterscheidet, 

Schmelzenergie - z. B. mittels Ultraschall oder thermisch daB der Grundkorper 10 aus einem gemeinsamen Endbe- 

mittels Heizelementen - die Folie U im Verbindungsbereich 15 reich-Mittelbereich-Element lOac und einen zum zweiten 

V zwischen dem Mittelelement 10c und den entsprechenden Endbereich 1" korrelierten zweiten Endelement 10b besteht, 

Endelementen 10a, 10b erweicht und durch Druckbeauf- wobei dieses kombinierte Element lOac des Grundkorpers 

schlagung miteinander in Kontakt gebracht wird. Dies be- 10 wie oben beschrieben mit dem Endelement 10b verbun- 

wirkt, daB sich die geschmolzenen Folien 11 im Verbin- den wurde. 

dungsbereich V verbinden und bei entsprechender Druck- 20 [0042] Zu alien vorgenannten Ausfuhrungsbeispielen soil 
einwirkung auch in die Struktur der einander gegenuberlie- noch ausgefuhrt werden, daB die Verwendung einer Folie 11 
genden Schichten 12 eindringen. mit schnorchelartigen Erhebungen 13 auch den Vorteil be- 
[0036] Durch eine entsprechende Beaufschlagung der sitzt, daB hierbei auf den Einsatz von dehasiv wirkenden Be- 
Endelemente 10a und 10b wird desweiteren erreicht, daB - schichtungen bei den beschriebenen Verschliissen 1 verzich- 
wie auch Fig. 4 leicht entnehmbar ist - in diesen Bereichen 25 tet werden kann. Bis jetzt waren derartige dehasiv wirkende 
die schnorchelartigen Erhebungen 13 der Folie 11 zuriickge- Beschichtungen, z. B. Silikonisierungen, erforderlich, um 
bildet werden, so daB die Endbereiche 1', 1" des Verschlus- das als Rollenware angelieferte Grundmaterial fur den Ver- 
ses 1 dann wieder nicht-elastisch sind. Auf einen derart her- schluB 1, d. h., das Grundmaterial fur den Grundkorper 10 
gesteilten Grundkorper 10 des Verschlusses 1 werden dann des Verschlusses 1, daran zu hindern, im aufgerollten Zu- 
in vorteilhafter Art und Wcise das Befestigungsmittel 3 und 30 stand miteinander zu verkleben, d. h., die dehasiv wirken- 
das Festhaltemittel 2 aufgesetzt. den Beschichtungen waren erforderlich, um ein Abwickeln 
[0037] Die Verwendung einer Folie 11 aus einem zwi- des Verbundmaterials von der Rolle ermoglichen. 
schen 300 u bis 400 u, vorzugsweise 350 u, dicken Material [0043] Wird nun das hier beschriebene Verbundmaterial 
besitzt hierbei den Vorteil, daB die Folien leicht durch eine mit den schnorchelartigen Erhebungen 13 aufgewickelt, so 
UltraschallverschweiBung verbunden werden konnen, wo- 35 dienen diese schnorchelartigen Erhebungen 13 als Ab- 
bei hierbei eine UltraschallverschweiBung deutlich leichter standshalter zu den vorigen oder nachfolgenden Material- 
durchzufuhren ist als bei diinnen Folienmaterialien, da eine bahnen. Wird nun ein Klebstoff auf weitgehend glatte oder 
UltraschallverschweiBung sehr empfindlich auf Dicke- geglattete Bereiche der Folie 11 aufgebracht, dienen die an 
schwankungen der Materialien reagiert. den Klebstoff angrenzenden Bereiche mit den schnorchelar- 
[0038] Vorzugsweise ist vorgesehen, daB bei einer derarti- 40 tigen Erhebungen 13 als Abstandshalter zu der nachsten 
gen Ausbildung des Verschlusses 1 die Schicht 12 aus texti- Materialbahn in der Rolle und vermeiden derart ein Ver- 
lem Material deutlich temperaturstabiler ist als die elasti- blocken der mit Klebstoff beschichteten Rollenware. 
sche Folie 11 aus thermoplastischem Material, so daB es in [0044] Hierbei kann desweiteren vorgesehen sein, daB - 
vorteilhafter Art und Weise moglich ist, die erforderliche um ein Applizieren an der Windelmaschine zu erleichtem - 
Energie fur die thermische Verformung der Folie 11 durch 45 die Erhohung der als Abstandshalter fungierenden schnor- 
Heizelemente einzubringen, da hierbei die temperaturemp- cheiartigen Erhebungen 13 vor dem Anbringen an dem ela- 
findliche elastische Folie 11 durch das textile Material 12 stischen Seitenteils S an die Windel W - wie bereits be- 
vor direktem Kontakt mit den Heizelementen geschutzt ist. schrieben - plattgedruckt werden. 
Die Ausbildung der dreidimensionalen elastischen Folie 11 

als Lochfolie erweist sich als besonders vorteilhaft fur die 50 Patentanspriiche • 
thermisch-mechanischen Verbindungs- und Verschwei- 

Bungsvorgange, da die zugefuhrte Energie schnell die fur die 1 . VerschluB fur eine Windel, der einen Grundkorper 

Verbindung bzw. die VerschweiBung des Materials verant- (10) aufweist, wobei der Grundkorper (10) einen ersten 

wortlichen Grenzflachen erreicht. Durch die dreidimensio- Endbereich (1'), auf dem ein Festhaltemittel (2) anord- 

nal strukturierte Folie 11 steht namlich eine grofie Oberfla- 55 bar ist, uber das der VerschluB (1) mit einem vorderen 

che fur die Energiebeauf schlagung zur Verfugung. Auch der Windelbereich (W 1 ) der Windel (W) verbindbar ist, und 

standige Warmedurchgang durch die Lochfolie ist hierbei einen zweiten Endbereich (1"), auf dem ein Befesti- 

von Vorteil. Im hier gezeigten Fall ist es desweiteren in vor- gungsmittel (3) anordbar ist, uber das der VerschluB (1) 

teilhafter Art und Weise moglich, daB der Verbindungsbe- mit einem hinteren Windelbereich (W) der Windel (W) 

reich V von beiden Seiten mit Heizelementen beaufschlagt 60 verbindbar ist aufweist, und der einen die beiden End- 

wird, da das temperaturstabile textile Material jeweils den bereiche (IV 1") verbindcnden Mittelbereich (1 ,M ) be- 

Heizelementen zugewandt ist. sitzt, dadurch gekennzeichnet daB zumindest der 

[0039] Beim Abkuhlen des Verbundes verkrallt sich das Mittelbereich (1'") des Grundkorper (10) aus einem 

vorher erweichte Material der Folie 11 in die Oberflachen- Verbund aus einer elastischen, dreidimensionalen Folie 

struktur der Schicht 12 aus textilem Material zu. Es entsteht 65 (11) und einer mit dieser (11) verbundenen Schicht (12) 

nach dem Abkuhlen ein stabiler Verbund. Der Vorteil dieser aus einem zumindest querdehnbaren, textilen Material 

Verbindungstechnik liegt unter anderem auch darin, daB un- ausgebildet ist. 

terschiedliche Rohmaterialien miteinander verbunden wer- 2. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
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net, daB zumindest einer der beiden Endbereiche (1', 
1") des Grundkorpers (10) des Verschlusses (1) eben- 
falls aus dem Verbund aus der elastischen, dreidimen- 
sionalen Folie (11) und der mit dieser verbundenen 
Schicht (12) aus dem zumindest querdehnbaren, texti- 5 
len Material ausgebildet ist. 

3. VerschluB nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB beide Endbereiche (1', 1") des Grundkorpers 
(10) als der Verbund der dreidimensionalen Folie (11) 
und der Schicht (12) aus dem zumindest querdehnba- 10 
ren, textilen Material ausgebildet ist. 

4. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie (11) zumin- 
dest in einem Teilbereich mindestens einer der Endbe- 
reiche (T, 1") des Grundkorpers (10) nicht-elastisch 15 
ausgebildet ist. 

5. VerschluB nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB dieser nicht-elastische Teilbereich mindestens 
einer der Endbereiche (1', 1") des Grundkorpers (10) 
unter dem Festhaltemittel (2) und/oder dem Befesti- 20 
gungsmittel (3) angeordnet ist. 

6. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Endberei- 
che (1'; 1") und der elastische Mittelbereich (1 '") des 
Verschlusses (1) als integrale Bestandteile des Grund- 25 
korpers (10) ausgebildet sind. 

7. VerschluB nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch 
gekennzeichnet, daB zumindest ein Endbereich (1*, 1") 
und der Mittelbereich (1'") des Verschlusses (1) als in- 
tegrale Bestandteile des Grundkorpers (10) ausgebildet 30 
sind. 

8. VerschluB nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Endbereiche (1', 1") 
und der Mittelbereich (1'") des Grundkorpers (10) als 
separate Elemente (10a, 10b, 10c) des Grundkorpers 35 

(10) ausgebildet sind, welche miteinander verbunden 
sind. 

9. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie (11) und 
die Schicht (12) aus textilem Material durch eine Ver- 40 
klebung, vorzugsweise mit einem Polyurethankleb- 
stoff, durch eine VerschweiBung, mechanisch oder 
thermisch-mechanisch miteinander verbunden sind. 

10. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die dreidimensionale 45 
Folie (11) derart ausgestaltet ist, daB sie ihre elastische 
Eigenschaften primar aus ihrer dreidimensionalen 
Struktur gewinnt, wobei die Gesamtstruktur der Folie 

(11) ihre Elastizitatseigenschaften in Folge des bei ei- 
ner Dehnung der Folie (11) aufgrund deren dreidimen- 50 
sionaler Struktur auftretenden Zieharmonika-Effekts 
mit sich bringt. 

11. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie (11) eine 
tiefgezogene Lochfolie mit schnorchelartigen Erne- 55 
bungen (13) oder eine gepragte Folie ist. 

12. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die thermoplastische 
Folie (11) aus LDPE, LLDPE oder PE oder einer Mi- 
schung dieser Materialien ausgebildet ist. 60 

13. VerschluB nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Folie (11) einen Zusatz aus einem 
oder mehreren Metallocenen aufweist. 

14. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die elastische Folie 65 
(11) eine Materialschicht ist, die zwischen in etwa 20 
und in etwa 60 g/m 2 und vorzugsweise 40 g/m 2 , 
schwer ist und eine Dicke von etwa 300 bis 400 u, vor- 
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zugsweise ca. 350 u, aufweist. 

15. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die auf der Folie (11) 
angeordnete Schicht (12) aus dem mindestens in Quer- 
richtung dehnbaren Fasermaterial ein Nonwoven-Ma- 
terial, insbesondere ein wasserstrahlverfestigtes Polye- 
stervlies mit einer Dicke von ungefahr 10 bis 50 g/m 2 , 
ein Poly amid-, ein Polypropylen- oder ein Viskosema- 
terial ist, 

16. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (12) aus 
textilem Material einen hoheren Schmelzpunkt als den 
Schmelzpunkt der Folie (11) aufweist. 

17. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zur Verbindung 
zweier Elemente (10a, 10b, 10c; lOac, lObc) des 
Grundkorpers (10) die beiden jeweils aus einem Ver- 
bund aus der Folie (11) und der Schicht (12) bestehen- 
den Elemente (10a, 10b, 10c; lOac, lObc) derart aufein- 
andergelegt werden, daB die jeweils temperaturbestan- 
digere Schicht (12) voneinander abgewandt und die 
beiden Folie (11) einander zugewandt sind, und daB der 
derart ausgebildete Grundkorper (10) im Verbindungs- 
bereich (V) energie- und/oder druckbeaufschlagt wird. 

18. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die zum Erweichen 
und/oder Schmelzen der Folie (11) erforderliche Ener- 
giebeaufschlagung mittels Ultraschall oder mittels Hei- 
zelementen erfolgt. 

19. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Festhaltemittel 
(2) zur losbaren Verbindung des ersten Endbereichs (1*) 
des Verschlusses (1) mit dem vorderen Windelbereich 
(W) der Windel (W) als ein Hakenband (H) oder als 
ein drucksensitives Klebsteffelement ausgebildet ist. 

20. VerschluB nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Befestigungs- 
mittel (3) zur vorzugsweise unlosbaren Verbindung des 
hinteren Endbereichs (1") des Verschlusses mit dem 
hinteren Windelbereich (W") der Windel (W) als Ha- 
kenband (H) oder ein drucksensitives Klebstoffelement 
oder als eine Verklebung oder VerschweiBung ausge- 
bildet ist 

21 . Windet, gekennzeichnet durch einen VerschluB ge- 
maB einem der Anspriiche 1-20. 

22. Windet nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens ein Seitenteil (S) der Windel (W) 
als einen VerschluB (1) nach einem der vorangehenden 
Anspriiche ausgebildet ist. 

Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE101 29180A1 
A61F 13/56 

24. Oktober 2002 




102 430/735 




102 430/735 




102 430/735 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE10129 180 A1 
A61 F 13/56 

24. Oktober 2002 




102 430/735 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer; 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE 101 29 180 A 1 
A61F 13/56 

24. Oktober 2002 




102 430/735 



ZEICHNUNGEN SEITE 6 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE10129 180 A1 
A61F 13/56 

24. Oktober 2002 




102 430/735 



ZEICHNUNGEN SEITE 7 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE10129 180 A1 
A61F 13/56 

24. Oktober 2002 



A" 



1 A' <\ 





n 

i 



:7 



) 



\ 



/ 



V 



\ 



102 430/735 



